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In fiecare editie a revistei Update ia cuvantul
un lider de opinie din cadrul ArcelorMittal. In
aceastd editie vd comunicdm mesajul lui
Aditya Mittal, CFO ArcelorMittal si CEO
ArcelorMittal Europe.

Va prezentam
ArcelorMittal Europe

ArcelorMittal a anuntat unele schimbari
organizationale spre sfarsitul anului trecut,
avand drept scop simplificarea structurii
companiei. Schimbdrile au inclus crearea
unei noi entitati pentru Europa, care, mai
presus de toate, va aduce beneficii semnifi-
cative clientilor nostri. Doresc sa profit de
acest prilej pentru a va explica doar care
vor fi aceste beneficii.

In trecut aveam trei linii de afaceri: Flat
Carbon Europe, Long Carbon Europe si
Distribution Solutions. n prezent, acestea
s-au reunit sub denumirea de ArcelorMittal
Europe.

Desi aceste schimbari sunt aparent de
natura internd, scopul principal al realizarii
acestora este ca ArcelorMittal sd devind un
partener de afaceri mai eficient.

Crearea ArcelorMittal Europe face parte
dintr-un plan de simplificare si de accelerare
a procesului de luare a deciziilor la nivel de
grup. Drept rezultat, aceasta imbundtateste
eficienta si productivitatea unitdtilor
noastre de productie din Europa, care au
peste 100.000 de angajati, in 230 de sedii
si 14 tari, si caren 2013 au generat
venituri de 30 de miliarde de euro.

Pentru asigurarea continuitatii si a
proximitdtii fatd de clienti, s-a mentinut
conceptul de divizii de afaceri — fiecare cu
persoanele respective de contact. Diviziile
de afaceri actioneaza in calitate de
intermediar intre unitdtile de productie si
clienti, garantand o legaturd puternicd intre
echipele noastre industriale si cele
comerciale — iar noi stim, din discutiile cu
clientii, cd apreciati acest model.

Tnsd, recunoagtem ca unii clienti detin in
portofoliu atat produse plate, cat si lungi.
Avand acum produsele plate si lungi sub

aceeasi umbreld, beneficiind de acelasi
leadership — suntem incredintati ca
beneficiile acestei abordari integrate intre
liniile noastre de afaceri europene vor fi
observate de clienti.

De asemenea, noua structurd aduce
sinergii care constituie beneficii pentru
clientii nostri, prin punerea in comun a
cunostintelor noastre despre piete, cum
sunt cea de automobile, de constructii, de
energie si de aparate electrocasnice.

Tn multe privinte, in pofida acestor
schimbdri, activitatea se desfasoard ca de
obicei in cadrul ArcelorMittal. Noi
continudm sa ne straduim sd ramanem
numarul unu in calitate, inovatii, servicii si
produse — si continuam sa investim in
cercetare si dezvoltare. De asemenea,
continuam sa credm produse noi pentru
clientii nostri — dispunand de beneficiul
suplimentar al partajdrii cunostintelor intre
numerosii nostri specialisti in domeniul
pietei, datorita noii structuri ArcelorMittal
Europe. Punerea in comun a acestor
cunostinte de top cu privire la piatd este o
miscare strategicd prin care ne asiguram cd
ne situam Tnaintea concurentei si cd suntem
capabili sd satisfacem chiar si cele mai
pretentioase cerinte ale clientilor, prin
dezvoltarea noii generatii de oteluri.

Tn cele din urma, Europa este pentru noi o
baza majord de locuri de munca, dar sio
piatd foarte importantd pentru produsele
noastre — prin urmare, sunt incantat de
crearea ArcelorMittal Europe si de
oportunitdtile pe care aceasta le va aduce
angajatilor si clientilor deopotriva.

Aditya Mittal



Rezistenta ofelului —
frumusetea designului

Podul Grevenmacher

Utilizarea otelului cu rezistenta ridicata a venit in intampinarea compendiului
arhitectonic pentru noul pod peste raul Moselle, care leaga Grevenmacher din

Luxemburg si Wellen din Germania.

Deschis in octombrie 2013, constructia
metalicd a avut cateva constrangeri,
precum necesitatea de a utiliza materiale
rezistente, usoare, adaptate solicitarilor
clientului, in vederea realizarii designului
rafinat si aerodinamic, pe langd programul
de constructie foarte strans, de patru luni si
jumatate, pentru minimizarea intreruperii
circulatiei rutiere. Misiune indeplinitd pentru
Poncin, compania responsabila de
infrastructura de otel a proiectului, cu
ArcelorMittal in calitate de furnizor de tabld
groasa adaptata cerintelor clientului pentru
constructia componentelor-cheie ale
arcadelor podului, care a exploatat in
ntregime capacitdtile de laminare ale
unitdtii noastre din Gijon.

Un proiect spectaculos si cu impact
major

Poncin si ArcelorMittal se bucurd de un
parteneriat indelungat, bazat pe incredere,
nsa capacitatea de obtinere a unui rezultat
calitativ la timp a fost esentiald in castiga-
rea contractului pentru acest proiect cu
impact major, deoarece acesta a prezentat
0 provocare estetica care isi punea am-
prenta pe doud tari si trebuia sa fie finalizat
cu rapiditate. ,Trebuia sa colabordm cu
firme de incredere, companii producdtoare
de otel care s fie capabile sa furnizeze
rapid produse adaptate cerintelor clientu-
lui,” explicd Benoit Comblin, inginer de
proiect din cadrul Poncin. Jn pofida
distantei dintre santierul de constructie
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si atelierele de lucru, serviciile excelente
furnizate de uzina spaniola Gijon din cadrul
ArcelorMittal ne-au ajutat sa respectam
programul cu strictete.”

Reconstructie completdin patru luni si
jumatate

Vechiul pod Grevenmacher a fost construit
din beton precomprimat in anii 1950, asa
cd autoritdtile din Luxemburg au hotdrat ca
era momentul sd-Inlocuiasca. Din motive
de securitate, circulatia rutierd intensd pe
pod — cu aproximativ 17.000 de vehicule
traversandu-| zilnic — semnifica faptul ca
acesta trebuia reconstruit in intregime.
Structura veche a fost demolata pentru a
face loc unui pod cu tablier ortotropic, cu
patru travee, lung de 213 metri. Una dintre
caracteristicile structurii noi este absenta
pilonilor din rau, pentru a se asigura cel mai
larg canal navigabil posibil; utilizarea otelului
a facut posibil acest lucru.

Tnceputul anului 2012: cerere de oferte
lulie 2012: selectarea partenerilor de
afaceri

Septembrie 2012: comandarea
materialelor de la ArcelorMittal
Decembrie 2012: livrarea materialelor
de la unitatea spaniold Gijon din cadrul
ArcelorMittal si inceperea fabricatiei la
Poncin

Martie 2013: sosirea si asamblarea
componentelor pe santier

August 2013: Inceperea montarii
podului

Mijlocul lunii octombrie 2013:
redeschiderea podului pentru circulatia
rutiera



Traveea centrala de 1600 de tone,
transportata pe apa
Otelul ArcelorMittal pentru proiect trebuia
sa fie livrat intr-un interval de timp foarte
scurt si specific, iar echipele din Gijon au
facut-o conform programului. n ianuarie
2013, Poncin ainceput sa construiasca
cadrul din otel al podului, care a fost
asamblat in portul Mertert in martie. In
timp ce se finaliza executia traveei centrale,
care seintinde pe 113 metri de la un mal la
altul, vechiul pod a fost demolat in timpul
inchiderii anuale a ecluzei, intre 4 si 11 iunie.
Elementele tablierului care leaga nivelul
terenului cu sectiunea suspendatd au fost
transportate cu o barja mai usoara, apoi au
fost aduse pe pozitie ajutorul unor trolii.
Materialele pentru pod au fost executate
conform solicitarilor clientului. ,Nu prea am
folosit profile laminate,” explicd Benoit
Comblin. ,Unele elemente de tablier au fost
construite din otel cu rezistentd ridicata,

Roger Poncin dintr-o privire

S460N, furnizat de ArcelorMittal, pentru
rezistentd mai mare si pentru minimizarea
grosimii componentelor prefabricate.”
Acoperirea pentru suprastructura podului a
fost turnata direct pe placa ortotropicd din
otel.

in concordanta cu noile tendinte
arhitectonice

Nicolas Dujardin, Account Manager
ArcelorMittal: ,Aceasta tendinta catre
utilizarea mdrcilor de otel cu rezistenta
superioara pentru executia de constructii
metalice oferd proiectantilor doud avantaje:
greutate redusa si eleganta.” Benoit
Comblin confirma aceasta: ,Noile poduri
sunt caracterizate din ce in ce mai mult de
un design suplu si aerodinamic. Un material
precum S460N este usor si totusi rezistent
si, prin urmare, este adecvat mai ales
pentru aplicatii arhitectonice. Faptul ca
ArcelorMittal a furnizat foi de tabld care
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depaseau dimensiunea standard — peste
20 de metri lungime si peste 3 metri latime
— pentru arcadele de pod s-a dovedit, de
asemenea, hotarator in mentinerea
numdrului de profile la minim.”

Deschis in prezent pentru public si
expunand un design modern si estetic, noul
pod Grevenmacher reprezintd mandria
localnicilor, care 7l folosesc zilnic si
beneficiaza de o circulatie rutierd
Tmbunatatita.




A treia generatie de ofeluri
AHSS, disponibild acum

ArcelorMittal a lansat primul produs dintr-o familie complet noua de oteluri
avansate cu rezistenta ridicatd, ajunsa la a treia generatie (3" Gen AHSS) si
destinata ambutisarii la rece. Cunoscut in prezent sub denumirea de HF1050, noul
otel este primul dintr-o serie de marci 3 Gen AHSS cu formabilitate ridicata (HF),
pe care ArcelorMittal le va lansa din prezent si pana in 2017. Noile marci imbina
caracteristicile excelente de rezistenta si formabilitate si ar putea determina
reduceri ale greutatii componentelor auto intre 10% si 20%, in comparatie cu
marcile existente de oteluri bifazice ,dual phase (DP)".

ArcelorMittal este prima companie
siderurgica din lume care introduce pe piata
europeana aceste marci avansate 3 Gen
AHSS. Producatorii auto utilizeazd deja
otelurile avansate si solutiile ArcelorMittal in
aplicatii de reducere a maselor vehiculelorin
industria auto. Noile marci HF vor oferi
reduceri si mai mari ale greutatii in
comparatie cu marcile noastre dual phase
existente.

Aprobat pentru utilizare
Lansata la sfarsitul anului 2013, marca
HF1050 a fost deja supusa testelor de
formabilitate si sudabilitate de catre

producatorii auto mondiali care au aprobat
utilizarea acesteia. Primele vehicule produse
n serie, beneficiare ale noului otel vor fi
lansate de pe liniile de productie in 2017.

Datorita caracteristicilor superioare,
madrcile HF reusesc sa absoarba mai multa
energie n conditiile folosirii unei cantitati
mai mici de otel. Aceasta caracteristica face
marca HF1050 adecvata utilizarii in

numeroase componente structurale de
caroserie (BIW) care pot fi afectate n
timpul unui impact. Acestea includ
elemente frontale si posterioare, montantii
B si stalpii parbrizului. Noile marci HF
ambutisate la rece sunt ideale in aceste
aplicatii, intrucat acestea absorb o cantitate
mai mare de energie la impact,
deformandu-se intr-o maniera controlata.
Marcile noastre HF sunt, de asemenea,
destinate utilizarii in semifabricate sudate
cu laser (LWB), precum si n tehnologia
ambutisdrii la rece. Se asigurd astfel
utilizarea otelului potrivit in locul potrivit, in
vederea controlului deformarii. De exemply,
folosirea marcii HF1050 intr-un element
frontal permite constructorului auto s
creeze o componentd mai subtire in fatd,
dar cu o grosime mai mare in spate. Acest

Marca HF1050 poate fi deja utilizatd pentru a
crea componente structurale de caroserie
(BIW).



Prototip de stdlpi de parbriz ambutisati la rece dupd operatiile de debitare si
vopsire.

rece.

De ce avem nevoie de ojceluri AHSS din Generatia a lll-a

Oteluri AHSS din
Generatia a lll-a

I
| Generatia a Il-a: TWIP, X-IP |

Prima generatie, etapa 3: Usibor® destinat ambutisarii la cald I

I I
{ Prima generatie, etapa 2: Dual Phase, oteluri TRIP, otel martensitic etc. l

I I I I é

Prima generatie, etapa 1: HSLA HSS

1990 | 1993 2003

2008 2014

La sfarsitul anilor *70, un panou obisnuit de caroserie auto avea o rezistentd de
aproximativ 120 MPa, in timp ce otelurile ,cu rezistenta ridicatd” inregistrau aproximativ
588 MPa. Astdzi, panourile de caroserie ating in mod caracteristic valori ale rezistentei
de pana la 600 MPa. Pand la finele anului 2014, clientii ArcelorMittal din industria auto
vor lucra cu oteluri a cdror rezistenta atinge 2000 MPa.

Cresterea cel putin intreitd a rezistentei otelurilor folosite in constructia de automobile
n doar 40 de ani a adus cu sine imbunatatiri remarcabile Tn materie de siguranta.
Combinand otelurile avansate produse de ArcelorMittal cu tehnologii precum sudarea cu
laser a semifabricatelor (LWB), constructorii auto pot fi siguri ca utilizeaza otelul potrivit
n locul potrivit pentru a salva vieti.

ArcelorMittal Gent este unitatea de productie pilot

Procesul realizdrii marcii HF1050 presupune o serie de etape. Dupa elaborarea otelului
HF, acesta este laminat la cald si la rece pentru a-i rafina caracteristicile.

Otelul este apoi tratat termic intr-un proces continuu care oferd controlul precis,
necesar obtinerii microstructurii finale a mdrcii. Dupa caz, marca de otel poate fi
electrogalvanizatd. Dupa tratamentul termic continuu, otelul poate fi tratat suplimentar
pentru indepartarea hidrogenului si eliminarea fragilitatii, inainte de a fi livrat clientului.

ArcelorMittal desfdsoard un program ambitios de investitii in Europa si America de
Nord pentru facilitarea producerii noului otel. Initial, marcile HF vor fi produse in uzina
ArcelorMittal Gent (Belgia), unde s-au realizat investitii de 60 de milioane € pentru
sustinerea dezvoltdrii noii game de produse. Modificarile suplimentare efectuate in Gent
ne vor permite sd extindem capacitatea si dimensiunile liniei. Aceasta reprezintd doar
prima etapa din cadrul unui program de investitii mai ambitios, care va amplifica
dezvoltarea otelurilor din a treia generatie.

Madircile de otel HF ArcelorMittal sunt adecvate pentru LWB si ambutisare la

concept garanteaza, in cazul unui accident,
absorbtia progresiva a energiei, in cantitate
mai mare Tn partea frontald, componenta
ramanand intactd in partea din spate. Se
reduc astfel riscurile de vatdmare a
pasagerilor din vehicul.

Fara costuri suplimentare

Noua familie de oteluri 3 Gen AHSS a fost
conceputd pentru a inlocui marcile DP
existente. De exemplu, capacitatea de
formabilitate a marcii HF1050 corespunde
cu cea a marcii DP780, insd asigurd o
greutate mai scazuta. Valorile remarcabile
ale formabilitatii si rezistentei noilor mérci
vor permite producdtorilor OEM sa reduca
masa componentelor individuale cu
10-20%. Ca alternativa, producatorii pot
opta pentru pdstrarea aceleiasi grosimi can
cazul componentei din otel DP, fapt ce va
fmbundtdti performanta in materie de
siguranta.

Producatorii vor primiin 2014 pentru
testare, mostre din doua produse
suplimentare (HF980 si HF1180), a caror
productie la nivel industrial s-a stabilit sa
demareze n 2015. Codul mdrcii indicd
rezistenta la rupere a fiecarui otel din gama.

Producatorii OEM nu sunt obligati sa
efectueze schimbari semnificative la nivelul
liniilor proprii de productie pentru a
introduce noile oteluri HF. Sunt necesare
unele modificari minore la nivelul
parametrilor de sudare in puncte. Intrucat
este necesar mai putin otel, costul
introducerii marcilor HF de la ArcelorMittal
pe liniile de productie poate fi aproape nul.

[

Pentru mai multe informatii referitoare la
noua noastra gamd de oteluri HF pentru

industria auto, vd rugam sd accesati
pagina: automotive.arcelormittal.com
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Acoperisuri ce
rezistd mai multe
generatil s

Nature de la ArcelorMittal de produse din

constructii. Ca toate otelurile Nature,
Granite® Storm nu contine cromati si
metale grele.

Nature

ArcelorMittal a lansat Granite® Storm, un produs nou in gama noastra Nature, de
oteluri prevopsite pentru aplicatii in constructii. Granite® Storm poate fi utilizat la
crearea de acoperisuri de inalta performanta care vor dainui an dupa an.

Finisajul mat si rezistenta incomparabild la
UV a produsului Granite® Storm 1l fac sa fie
solutia perfectd pentru acoperisuri.
Datorita unui strat de acoperire foarte
flexibil, Granite® Storm prezinta o formabi-
litate excelentd, facandu-I o alternativa
ideald la tiglele traditionale de acoperis.
Sistemul de vopsea ramane robust dupa
formare, iar stratul de vopsea este garantat
impotriva exfolierii.

Cu Granite® Storm, acoperisurile se pot
construi pentru a ddinui mai mult de o
generatie Si au capacitatea de a rezista la
orice conditii pe care le rezervd natura.
Aceasta performanta nemaiintalnitd s-a
realizat prin combinatia dintre un strat gros
si flexibil de acoperire organicd si un suport
metalic optimizat din otel.

Tn comparatie cu tiglele traditionale de
acoperis, Granite® Storm oferd o
performanta superioara aproape in orice
mediu. Ca urmare a testelor soldate cu
succes, ArcelorMittal are capacitatea sa
ofere o garantie de 30 de ani impotriva
perfordrii suportului din otel in majoritatea
mediilor.

Granite® Storm

Strat de acoperire cu vopsea: 50 pm

Strat de acoperire metalica:

Latime: 600 — 1500 mm (in functie de grosime)

Grosime:

Rezistentd la coroziune/UV: RC5/RUV4

Rezistentd la fisurare (indoire in T):

Rezistentd la zgariere (Clemen):

Rezistentd la foc:

Garantie:
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,Cu Granite® Storm, ArcelorMittal si-a
extins gama de solutii pentru acoperisuri cu
un produs din otel prevopsit, durabil, cu
aspect texturat si mat in profunzime,”
explica André Lavaud, Product Lead —
Coated Products, din cadrul ArcelorMittal
Europe — Flat Products. ,Cu acest produs
unic, de top din gama, care este sustinut de
o garantie de pand la 30 de ani, oferim
clientilor oportunitatea utilizarii otelului in
aplicatii, scopuri estetice si medii noi.”

Granite® Storm de la ArcelorMittal este
disponibil intr-o selectie de culori care sunt
concepute sa se armonizeze cu decoruri
urbane sau rurale. La cerere sunt disponibile
culori suplimentare. Pentru specificatii mai
detaliate si decizii estetice, se pot solicita
mostre A4 din orice culoare Granite®
Storm.

Granite® Storm a fost testat in
laboratoare si a fost expus la conditii
atmosferice In diferite locatii inainte de a fi
lansat pe piatd. Acesta este garantat pentru
o perioadd de pand la 30 de ani, in functie
de mediul inconjurator.

Tigld metalicd Omega® fabricatd din Granite®
Storm (©Blachprofil)

Tigld metalicG ARAD Premium fabricatd din
Granite® Storm (©Pruszyriski Sp. z 0.0.)

Granite®  Granite®
Standard  Deep Mat

|
Categoria RC — Rezistent3 la coroziune

2 : i d 3
7275 g/m? sau echivalent 9 3 7

Categoria RUV — Rezistentd la UV

Granite® Storm oferd cea mai bund performantd
de rezistentd la coroziune sila UV (EN 10169)

0,45 -1,2mm
Pentru informatii suplimentare cu privire
la caracteristicile tehnice ale Granite®
Storm si garantiile de durabilitate, vd

<27

rugam sa contactati reprezentantul local
ArcelorMittal sau sd vizitati:
industry.arcelormittal.com

A1 in conformitate cu EN 13501-1

Pana la 30 de ani




Tehnologia automobilelor
viitorului

Producatorii de automobile utilizeaza din ce in ce mai mult platforme globale si Inginerul rezident actioneaza in calitate
familii de module comune (CMF) in proiectarea automobilelor pe care le vom de expert intern al producatorului auto
conduce in urmatoarea perioada de cinci pana la zece ani. Printre alte beneficii, in materie de oteluri

platformele si CMF-urile permit producatorilor auto sa dezvolte rapid modele noi, Inginerul rezident este primul contact tehnic
sa standardizeze procedee de productie si sa lanseze vehicule noiin acelasi timp pentru OEM cand incep proiectele noi.
peste tot in lume. Datorita prezentei noastre globale, a ofertei de produse sia Printre sarcinile acestuia se numdra
asistentei tehnice, ArcelorMittal are capacitatea de a sustine producatorii auto identificarea si anticiparea nevoilor clientilor
sa-si realizeze obiectivele, indiferent de locul unde acestia sunt amplasati pe glob. in privinta produselor din ofel sau a solutiilor
bazate pe otel.
Cand OEM ncepe sa proiecteze o

Pentru ca modelul de platforma globald sa  clienti la nivel global asigurd ca fiecare platforma nous, inginerul rezident poate
functioneze, OEM-urile solicita aceleasi problema tehnicd, logistica si de calitate oferi consultant3 producitorului auto cu
produse in regiuni diferite — toate la acelasi  ridicata de OEM sa fie rezolvata rapid. privire la cele mai noi si cele mai bune solutii
nivel calitativ. In calitate de producdtor de Echipa pentru clienti este condusa de un pe baza de otel pentru provocirile pe care
otel, intr-adevar global, ArcelorMittal este Global Account Manager (GAM) si un acesta e Tnté’mpiné Inginerul rezident este
bine pozitionat pentru a-i asista. Global Technology Coordinator (GTC) sustinut de echipele tehnice si de proiectare
De asemenea, producatorii auto au care reprezintd legatura dintre ale ArcelorN\ittaI.
nevoie de sustinere tehnica si logistica producdtorul auto si ArcelorMittal. Acestia De asemenea, inginerii rezidenti
pentru a maximiza avantajele oferite de sunt asistati de un inginer rezident, care ArcelorMittal au un rol important’ in
otelurile ArcelorMittal pentru aplicatii in este localizat, de obicei, la sediul dezvoltarea si promovarea de produse si
industria automobilelor. O echipa pentru proiectantului auto. servicii noi. Acestia tin ArcelorMittal la

curent cu cele mai recente dificultdti pe
care le intdmpina producatorii auto,

Numarul estimat de vehicule bazate pe platforme globale asigurandu-se c& noi dezvoltam solutii care
pentru OEM selectati sé rezolve aceste probleme. Facand acest
(Sursa: IHS Automotive) lucru, acestia 1i ajutd deja pe producatorii
auto sd dezvolte vehiculele viitorului.
PSA Renault VW Volvo Toyota BMW -
Segment: C+D C+D C+D D+E C+D B+C
Unitdti/an (milioane): 1,5 1,6 4,0 0,7 3,0 1,0

Prezenta globald a ArcelorMittal poate face modelul de platformd globald sd functioneze.

Platforme si familii
de module

Platformele reprezintd in mod
caracteristic o segmentare orizontald a
vehiculului, cum este sasiul si se utilizeaza
ca baza pentru un numar de modele
diferite de vehicule. Unele OEM Tmpart
platforma in parti mai mici, denumite
familii de module comune (CMF). Atat
platformele, cat si CMF-urile se pot utiliza
pe branduri si segmente de vehicule.

ArcelorMittal estimeaza cd 47% din
toate vehiculele produse in 2013 s-au
bazat, cel putin partial, pe o platforma
globala sau CMF. Panain 2020, se
preconizeazd ca platformele si CMF-urile
sd fie utilizate Tn peste 60% din toate
vehiculele.




Investim 1h mediu

in 2011, ArcelorMittal Europe - Flat Products a lansat un plan ambitios de actiuni
vizand reducerea emisiilor de CO, echivalent (CO,e) in cadrul angajamentului
nostru pe termen lung, de reducere a indicelui emisiei de dioxid de carbon din
uzinele siderurgice. Pana in prezent, ArcelorMittal Europe — Flat Products a
identificat oportunitati de reducere a emisiilor cu 26 de milioane de tone in baza
unui program de investitii, a carui implementare va costa peste 500 de milioane €.

Au fost stabilite cateva initiative comune de

scadere a emisiilor, incluzand:

* Reducerea cantitatii necesare de fonta
prin utilizarea unor cantitati mai mari de
fier vechi

® Recuperarea si reutilizarea energiei

* Monitorizarea si reglarea consumului de
combustibil al furnalelor

* Solutii tehnice inovatoare pentru topirea
fierului vechi, care reduc cantitatea de
energie necesard

Unele dintre aceste proiecte, care contribu-

ie In mod direct la scdderea emisiilor de

CO5e, sunt deja implementate, in timp ce

altele sunt in fazd de analiza saun curs de

aplicare. In plus, fiecare unitate de pro-
ductie si-a stabilit propriul plan de reducere

a emisiilor si de imbunatatire a eficientei
energetice, prin desfasurarea programului
Energize (vezi caseta) in combinatele
noastre europene.

Mai jos sunt detaliate cateva exemple de
proiecte vizand diminuarea emisiilor.

Unitatea din Gent optimizeaza procesul
de la furnal

Investitiile din unitatea ArcelorMittal Gent
(Belgia) s-au axat pe cresterea capacitatii
de injectie a cdrbunelui pulverizat (PCI),
precum si pe alte proiecte destinate
imbundtatirii eficientei furnalelor. Odata
finalizate aceste investitii, emisiile de CO,e
vor fi diminuate cu aproximativ 100.000 de
tone/an.

ArcelorMittal Galati a investit peste 82 de milioane € in imbundtdtirea performantei sale de mediu.

Ansamblul noului motor sincron pentru laminorul
tandem de bandd laminatd la rece (sténga) si un
motor de curent continuu de generatie veche
(dreapta).

Unitatea din Eisenhittenstadt tinteste o
reducere de 8%
Combinatul ArcelorMittal Eisenhittenstadt
(Germania) a lansat 12 proiecte de crestere
a eficientei energetice si de diminuare
directa sau indirectd a emisiilor de COe.
Obiectivul nostru este reducerea consumu-
lui energetic al combinatului cu 8,2% Tn
perioada 2011 — 2015. Se obtin deja
reduceri ale emisiilor prin aplicarea
urmatoarelor investitii:
® S-au modernizat motoarele laminorului
tandem de banda laminata la rece,
emisiile fiind reduse cu 7800 de tone/an.
* Gazele de furnal se reutilizeazd in prezent
n cadrul unei centrale termice exterioare
moderne, care realizeaza economii de
60.000 de tone de CO,e/an. Operatorul
centralei preconizeazd sa instaleze ntre
furnal si centrala termica o turbina de
reciclare a gazelor de furnal, care va
diminua suplimentar emisiile de CO,e cu
27.400 de tone/an.
e Sistemul de despréfuire al uzinei de
aglomerare a fost reutilat, realizandu-se
o economie de 860 de tone de CO,e/an.



Gazele de evacuare pe fluxul de la combinatul ArcelorMittal Eisenh(ittenstadt (de la stanga la dreapta)
prin conductele de culoare verde, direct in boilerele centralei termice exterioare.

Energize si LIS

Tn cadrul angajamentului companiei ArcelorMittal privind imbungtatirea eficientei
energetice si reducerea emisiilor de CO,e, ArcelorMittal Europe — Flat Products a lansat
doud initiative: Energize (vezi Update, mai 2012) si Low Impact Steel (LIS) (Oteluri cu

impact scazut).

Energize are ca scop reducerea costurilor energetice prin optimizarea energiei
consumata in procese, optimizare atinsd prin limitarea pierderilor de energie si
impdrtasirea celor mai bune practiciin cadrul diviziei ArcelorMittal Europe — Flat
Products. Energize se concentreaza pe proiecte care pot fi implementate rapid si care
au o perioada de amortizare a investitiei de maxim trei ani. Programul produce deja
rezultate, inregistrand o reducere de 3,4% a consumului energetic in 2013.

Programul de cercetare LIS exploreaza tehnologii emergente de reducere a emisiilor
de CO»e si de captare si reutilizare a CO,, gaz valoros pentru aplicatii in alte industrii. LIS
va fi derulat pand in 2017, fiind rezultatul unei stranse colabordri cu Ministerul Cercetdrii
din Franta. Mai multe universitdti franceze si Centrul de Cercetare si Dezvoltare al
ArcelorMittal Europe — Flat Products din Maiziéres-lés-Metz au roluri esentiale in

coordonarea proiectului.

Programul LIS confirmd angajamentul companiei ArcelorMittal de a identifica solutii
revolutionare privind scdderea emisiilor de gaze cu efect de serd in procesul siderurgic.
Acest angajament se aliniaza cadrului de politici pentru climd si energie al Comisiei
Europene 2030, care tinteste realizarea unui sistem economic si energetic al Uniunii
Europene mai competitiv, mai sigur si mai durabil.

In total, imbunatatirile aduse de toate
cele 12 proiecte vor reduce consumul
energetic al unitatii din Eisenhlttenstadt
cu 99 GWh/an.

Investitiile din combinatul de la Galati
produc rezultate

Tncepand din 2011, s-au investit peste 82
de milioane € pentru modernizarea
Furnalului nr. 5 si imbunatdtirea perfor-
mantei globale de mediu a combinatului
ArcelorMittal Galati (Romania). n 2013,
aceastd investitie a avut ca rezultat o
reducere a emisiilor de CO,e cu peste
244 kg/tona de otel lichid — o economie

totald de 465.000 de tone de CO»e.
Echivalentul acestei cantitdti ar fi eliminarea
unui numar de 180.000 de autoturisme de
pe sosele, o cifra care se apropie de
numarul real de vehicule din Galati si
judetele invecinate.

Pasul urmdtor 7l reprezinta instalarea unui
sistemn de Tncarcare Bell Less Top® si a unui
profilmetru in scopul optimizarii proceselor.
Aceste Tmbundtatiri vor avea ca rezultat o
diminuare suplimentara a emisiilor de CO,e
cu 75.400 de tone pe an.

[

Energize castiga premiul
ener.con 2014 pentru
investitii in mediul
inconjurator

ArcelorMittal Europe — Flat Products a fost
recunoscuta pentru acfiunea sa ambitioasd
Energize, destinata reducerii impactului
unitdtilor siderurgice asupra mediului. Cu
ocazia conferintei ener.con 2014 din Berlin,
desfasurata in perioada 20-21 martie,
premiul la categoria ,Strategia si gestiona-
rea eficientei energetice” a fost inmanat
pilotului proiectului Energize n cadrul Arce-
lorMittal Europe — Flat Products, Veronica
Chiper. Premiul include o componenta
baneasca de 2000 €, care a fost donata
institutiei filantropice Weltfriedensdienst
(World Peace Service) din Zimbabwe
numele companiei ArcelorMittal.

Prestigiosul premiu ener.con reprezinta
recunoasterea proiectelor si inovatiilor
deosebite in materie de eficientd
energeticd, elaborate de companii din
ntreaga lume. ArcelorMittal Europe — Flat
Products a lansat programul Energize in
anul 2012 Tn cadrul angajamentului asumat
de ArcelorMittal cu privire la imbunatdtirea
eficientei energetice si scaderea emisiilor
de CO, echivalent.

Premiul ener.con.

Veronica Chiper primeste premiul ener.con la
categoria , Strategia si gestionarea eficientei
energetice”.




O 00za pe mare

Imagini © STX France

Noua navd va fi cea mai mare nava de croazierd din lume in ceea ce priveste dimensiunile si numdrul de persoane pe care le poate transporta.

Avénd la dispozitie o perioada de sub patru ani de la semnarea contractului pentru
constructia celei mai mari nave de croaziera din lume si pana la data preconizata
de livrare, STX France s-a confruntat cu o provocare incredibila pentru
satisfacerea asteptarilor clientului. ins3, datorita relatiei stranse siindelungate de
colaborare dintre ArcelorMittal si constructorul naval, urmatoarea nava din seria
Oasis — cu denumirea de cod A34 - ia forma rapid la santierul naval STX France din

Saint-Nazaire (Franta).

Una dintre provocarile majore ale proiectului

este volumul de otel al selaturii, necesar
pentru constructia navei A34. In calitate de
furnizor unic de otel, ArcelorMittal va livra
peste 33.000 de tone de tabla groasd si
9000 de tone de banda laminata la cald
pentru finalizarea navei. Grosimile sunt
cuprinse intre 5,5 si 40 mm. Tabla mai
subtire este utilizatd pentru a forma puntile
navei, iar tabla mai groasa formeazd corpul
navei.

Livrare completa si la timp

Multe dintre foile de tabld au dimensiuni si
formate exacte. Acest lucru pune presiune
suplimentard pe ArcelorMittal in livrarea
tuturor comenzilor la timp si in intregime.
,Chiar dacd numai una sau doud foi de tabld
sunt I3sate Tn afara unei comenzi, acest
lucru poate avea un impact major asupra
proiectului,” explica Serge Hily, Sourcing
Manager pentru STX France.

12 Update | Revista

pentru clien
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Livrdrile de otel au demarat in
septembrie 2013 si vor continua timp de
peste un an. ,Era important pentru noi sa
avem un furnizor de otel care sa poatd
sa-si asume angajamentul pentru un
contract atat de lung,” afirma Serge Hily.

Pentru a ne asigura ca laminoarele,
logistica si echipele pentru clienti din cadrul
ArcelorMittal aveau o viziune comund, s-au

A34in cifre

organizat o serie de sedinte cu STX France
lainceputul proiectului. Acest lucru a permis
clientului sd-i explice companiei
ArcelorMittal modul de desfdsurare a
activitdtii sale si a creat legdturi puternice.
,Proximitatea cu ArcelorMittal este placutd,
dar nu esentiald,” afirma Serge Hily. ,Mai
importante sunt contactele directe pe care
le-am stabilit. Putem contacta imediat
persoanele adecvate din Customer Service
si serviciul tehnic al laminorului din cadrul
ArcelorMittal”

S-aimplementat ciclul de imbunatatire
continua

Majoritatea foilor de tabld groasa se livreaza
pe nave direct din ArcelorMittal Gijon
(Spania) catre santierul naval STX France din

Lungime: 361 metri

Latime: 66 metri

Tnaltime:

Cabine:

2100

Echipaj:

Capacitate maxima:
Tonaj brut nregistrat (GRT):

72 metri (20 de punti)

7

2700 cu cazare pentru 6300 persoane

8400 persoane (echipaj si pasageri)
227.000 tone



Toate fortele pe punte

Sustinerea pentru construirea navei A34
provine din toate unitdtile ArcelorMittal.
Unitatea Fos-sur-Mer din cadrul
ArcelorMittal Europe — Flat Products
produce rulourile laminate la cald,
Distribution Solutions (AMDS) le
desfdsoard, le taie in foi de tabld si apoi le
livreazd cdtre STX France conform
comenzii.

Majoritatea tablei groase cu grosimi mari
si mici se produce Tn unitatea ArcelorMittal
Gijon din cadrul ArcelorMittal Europe — Flat
Products si se livreaza direct cdtre STX
France. Si ArcelorMittal Galati, una dintre
unitdtile noastre producdtoare de tabla
groasd, face parte din proiect, furnizand
tabld groasa de o dimensiune speciald, care
este Tn afara gamei obisnuite de produse a
unitatii ArcelorMittal Gijon.

Unitatea Industeel din cadrul
ArcelorMittal furnizeaza oteluri speciale
pentru A34. Una dintre cele mai mari
comenzi a cuprins tabld groasa din otel
inoxidabil, care se va utiliza in sistemul de
recuperare a apei de pe nava si pentru
fabricarea tubulaturii destinate narii care
sustine lantul ancorei.

Desfasurare in timp

Februarie 2013
Septembrie 2013
Aprilie 2015

Primavara 2016

Prima sedintd dintre ArcelorMittal si STX France

Primele livrdri de otel si demararea constructiei

Lansarea navei A34 sinceperea echipdrii acesteia

Punereain functiune si botezarea navei A34

STX France isi creste capacitatea cu o macara portal de

dimensiuni mari

Pentru a finaliza nava A34 in cadrul temporal necesar, STX France a hotarat sa constru-
iasca o noua macara portal de dimensiuni foarte mari. Cu o capacitate de ridicare de
1400 de tone, noua macara a permis companiei STX France sa construiasca nava A34
pe sectiuni mai mari, reducand durata de constructie.

Compania utilizeazd tabla groasa din otel de la ArcelorMittal Gijon pentru grinda
principald. Grinda are 144 metri lungime si 10 metri indltime. Cand este extinsd
complet, macaraua ofera o zona de lucru de 90 de metri.

Imagini © STX France

Saint-Nazaire. Fiecare livrare — se
efectueaza una sau doud pe lund — aduce
ntre o mie si doua mii de tone de otel, care
pot fi consumate in cadrul proiectuluiin
decurs de pana la doua sdptamani.
Comenzile urgente si re-lansate se livreaza
pe camion folosindu-se serviciul regulat de
feribot Gijon — Saint-Nazaire, cunoscut sub
denumirea de ,autostrada maritima”.
ArcelorMittal a implementat un ciclu de
Tmbunatdtire continud pentru a aplana orice
problema pe mdsura ce aceasta apare. ,De
fiecare datd cand existd o problema,
ntreprindem o analiza completd pentru a

determina de ce s-aintamplat si cum
putem preveni repetarea acesteia in viitor,”
explicd Laurent Castro, Key Account
Manager al ArcelorMittal pentru proiect.
De exemplu, livrarile au fost afectate de
vremea nefavorabila care a lovit Europa la
nceputul anului 2014. ,Noi am creat un
plan de recuperare a restantelor datorate
intarzierilor, iar acum totul a revenit la
normal,” remarca Laurent Castro.
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Executate special in scopul

dezvoltari

Piata semifabricatelor sudate cu laser (LWB) ambutisate la cald a crescut extrem
de mult in ultimii ani, unele vehicule continand cel putin 14 repere de tip LWB.
Combinatia dintre ambutisarea la cald si LWB constituie o formula castigatoare —
permiténd producatorilor OEM sa reduca greutatea chiar si pentru cele mai dificile
componente auto. De curdnd, ArcelorMittal si-a unit eforturile cu cele ale
ANDRITZ Soutec, o companie specializata in conceptia sistemelor de sudare, in
vederea comercializarii unei noi tehnologii de ablatie partiala cu laser, care asigura
integritatea pe termen lung a semifabricatelor LWB si va garanta extinderea

utilizarii acestora.

Pentru a realiza semifabricate LWB, se
sudeaza cu laser oteluri de diverse grosimi
si cu caracteristici mecanice diferite, pentru
a se crea componente din otel mai subtiri si
mai usoare, cu pdstrarea sau imbundtdtirea
performantei in caz de impact. Semifabri-
catele LWB pot include diferite marci de
otel, inclusiv din gama ArcelorMittal de ote-
luri avansate cu rezistentd ridicata (AHSS),

si permit producdtorilor auto sa diminueze
masa vehiculelor si sa optimizeze siguranta
prin utilizarea otelului adecvat in locul potri-
vit pentru fiecare zona a vehiculului.

Pentru a creste suplimentar rezistenta
unui reper, semifabricatul LWB poate fi
ambutisat la cald. Otelurile AHSS precum
Usibor® si Ductibor® au fost concepute
special pentru acest proces.

Parteneriatul dintre ArcelorMittal si ANDRITZ Soutec va conduce la cresterea utilizérii globale a

semifabricatelor sudate cu laser.

ITZ Soute€

Imagine © A

Repere usoare si eficiente din punct de
vedere al costurilor

Tehnologia inovatoare si brevetatd a
companiei ArcelorMittal de ablatie partiala
cu laser asigurd o sudurd superioard
semifabricatelor LWB si mentine protectia
fmpotriva coroziunii (vezi caseta).
ArcelorMittal Tailored Blanks si ANDRITZ
Soutec si-au unit eforturile in vederea
automatizarii procesului de ablatie partiald
cu laser si a comercializdrii tehnologiei.
Parteneriatul cu ANDRITZ Soutec va
permite introducerea acestei tehnologii de
ultima ora la scard mondiald. Acest progres
tehnologic va mari disponibilitatea
tehnologiei de sudare cu laser pentru
otelurile ambutisate la cald. Cererea de
semifabricate LWB din partea
producatorilor auto este n continua
crestere, acestia straduindu-se sa realizeze
vehicule mai usoare, si astfel mai
economice si mai sigure.

,Prin cooperarea cu ANDRITZ Soutec,
lider in tehnologia de sudare, trecem la
urmdtorul nivel de dezvoltare a solutiilor cu
costuri eficiente pentru producatorii auto,”
precizeaza Philippe Baudon, CEO
ArcelorMittal Tailored Blanks. ,Sprijinim Tn
permanentd companiile auto Tn eforturile
de reducere a greutdtii vehiculelor si de
crestere a rezistentei la impact.”

LArcelorMittal a elaborat un proces
superior de ablatie cu laser, care garanteaza
calitatea si productivitatea procesului de
sudare a otelurilor in vederea ambutisarii la
cald, aceasta fiind o tehnologie cu
dezvoltare rapida,” explica Domenico
lacovelli, CEO ANDRITZ Soutec. ,Datoritd
acestei colaborari, vom oferi o solutie
eficientd care va asigura mai departe
cresterea utilizarii de semifabricate LWB
destinate ambutisarii la cald.”

,Datoritd ablatiei cu laser, ambutisarea la
cald si semifabricatele LWB reprezinta o
combinatie castigdtoare pentru constructia
usoara a celor mai dificile componente
auto,” conchide Philippe Baudon.



Semifabricatele LWB si Mercedes — o combinatie castigatoare

Caroseria noului Mercedes-Benz Clasa S contine 14 repere LWB.
Vehiculul a castigat premiul intai in cadrul EuroCarBody 2013, o
conferintd globald de benchmarking a caroseriilor auto,
desfdsuratd anual in Germania. Un juriu, precum si participanti din
domeniul tehnic, au evaluat vehiculele din perspectiva unui numar
de cinci categorii care au inclus, printre altele, conceptele de
dezvoltare si constructie, dezvoltarea materialelor si eficienta
productiei.

Repere LWB in modelul Mercedes-Benz Clasa S

* Montantul B — 2 repere LWB per vehicul

* Ranforsare montant B — 2 repere LWB ambutisate la cald

¢ Placi de inchidere montant B — 2 repere cu cate 2 puncte de
sudura fiecare

¢ Sine spate — 2 repere LWB ambutisate la cald
* Traversa pavilion — 1 reper cu 2 puncte de sudurd o, s . \\-
© Sine pavilion — 2 repere cu cate 2 puncte de sudura fiecare - . - _
. . " Imagine © Mercedes-Benz
® Placa de sub scaunele spate — 1 reper cu 2 puncte de sudurd .
* Tunel central - 1 reper LWB Modelul Mercedes-Benz Clasa S construit in uzina Mercedes-Benz din
Sindelfingen.
¢ Ranforsare tunel central — 1 reper LWB
Ablatie partiala cu laser — mod de functionare
Otelurile destinate ambutisdrii la cald, aluminiu-siliciu din apropierea marginilor putere existent pe piatd,” explica Wolfram
precum Usibor® si Ductibor® beneficiaza la  este partial indepartatd prin ablatie cu laser.  Ehling, Senior Manager Operations in cadrul
livrare de un strat de acoperire pe bazd de  Proceduraindepdrteaza stratul superior, ArcelorMittal Tailored Blanks. ,Acesta este
aluminiu-siliciu. Acoperirea previne evitand patrunderea in exces a aluminiului un indiciu al pozitiei tehnologice de top
formarea de oxizi si decarburarea n sudura. Stratul intermetalic este pastrat ~ ocupate de ArcelorMittal pe importanta
suprafetei in timpul procesului de n mod intentionat pentru a garanta piata aflatd in curs de dezvoltare a
ambutisare la cald. De asemenea, aceasta protectia anticoroziva. semifabricatelor sudate cu laser.”
asigura protejarea piesei finite impotriva Dacd aluminiul nu este indepartat, acesta
coroziuni. poate migra in sudurd, slabind imbinarea.
Tn cadrul procesului dezvoltat de ,Folosim cele mai avansate pulsuri laser
ArcelorMittal, acoperirea pe baza de ultrascurte, cu cel mai ridicat regim de

ArcelorMittal: proces de

Concurenta: proces _4
$ ablatie partiala

de ablatie totala

Strat indepartat in
timpul ablatiei

Indepartare limitata strict la
stratul superior in timpul
ablatiei

Aplicarea unei acoperiri

Puternica Oxidare la o
subtiri previne

decarburare a suprafatd

decarburarea in timpul

metalului de baza o
ambutisarii la cald

Aderenta slaba a acoperirii
electroforetice (e-coating)
Diminuarea rezistentei

Aderenta buna a acoperirii
electroforetice
Rezistenta nu se diminueaza

Comportamentul la
oroziune al sudurii este
similar celuiinregistrat
de materialul de baza

Coroziune pe cordonul
de sudura

G

\|/ Usibor® 1,75 mm

Aderentd slabd a
vopselei

Usibor® 1,75 mm

Directia fluxului

Aderentd bund a
vopselei
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Otelul - alegerea naturald
pentru energia eoliand

Targul Asociatiei europene pentru energie eoliana (EWEA) din 2014 a avut loc la
Barcelona la inceputul lunii martie, iar ArcelorMittal a participat pentru a prezenta
portofoliul nostru de oteluri pentru fiecare componenta a turbinei eoliene.
Prezentarea nu s-a rezumat insa numai la oteluri. in timpul EWEA, ArcelorMittal a
profitat de aceasta oportunitate si pentru a ilustra modul in care ne putem asista
clientii din domeniul energiei eoliene cu cunostintele noastre vaste cu privire la
proiectarea materialului si serviciile de co-engineering de top din industrie.

Oferta ArcelorMittal cuprinde oteluri
pentru fiecare componenta de turbind
eoliand — fie aceasta terestrd sau din largul
madrii. Fie cd este vorba de tabla groasa
pentru turnuri si mantale, oteluri electrice
de Tnalta tehnicitate pentru generator sau
marci speciale de otel beton folosite la
fundatii, ArcelorMittal are la dispozitie o
solutie optimizata.
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Acoperire globala strategica

Cu prezenta sa globala, ArcelorMittal are
capacitatea sd sustina producadtorii de
turbine eoliene indiferent de amplasarea
acestora. Clientii care au unitdti de
productie peste tot in lume sunt gestionati
printr-un punct unic de contact din cadrul
ArcelorMittal, pentru a se asigura cel mai
rapid raspuns cu putinta. Unitdtile noastre

sunt amplasate strategic, iar multe au acces
usor la porturile maritime, asigurandu-se
emisii scazute in timpul transportului.

Unul dintre punctele cele mai tari ale
companiei ArcelorMittal este abordarea
noastra proactivd in asistarea clientilor in
rezolvarea problemelor pe care acestia le
intampind. Fie cd este vorba de asistentd in
alegerea materialelor, ori de intrebari
tehnice mai complicate, echipa noastra
Global R&D este prezenta pentru a ajuta.

Pentru clientii care doresc sa-si dezvolte
si sd-si extindd expertiza in materie de
energie eoliand, cum sunt furnizorii de
componente si centrele de servicii,
ArcelorMittal este bucuroasd sa le
Tmpartaseascd din cunostinte — stim multe
despre otel si multe despre turbine eoliene.

Otelul - cea mai durabila solutie pentru
energia regenerabila

Otelul se utilizeaza pentru fabricarea a peste 80% dintre
componentele necesare constructiei unei turbine eoliene
caracteristice. Apreciat pentru rezistenta, flexibilitatea si
durabilitatea sa in domeniu, otelul este si 100% reciclabil,
contribuind intr-adevar la caracteristica regenerabild a energiei.

ArcelorMittal dezvoltd constant tehnologii noi care
imbunatdtesc durabilitatea produselor noastre si practicile de
afaceri. Lucrdmin parteneriat strans cu clientii nostri, pentru a-i
ajuta sa-si indeplineasca obiectivele cu privire la mediu prin
solutii inovatoare pe baza de otel.

In calitate de companie internationald, ArcelorMittal si-a
asumat pe deplin angajamentul de a depune eforturi globale
pentru reducerea emisiilor de gaze cu efect de serd si atenuarea
impactului acestora. Ca material permanent si natural, otelul
este produsul ideal pentru intdmpinarea provocarii de asigurare
a solutiilor durabile privind energia pentru viitor.

Imagine © Shutterstock — Pedrosala



Abordarea tehnicd completa din partea
companiei ArcelorMittal acopera
proiectarea conceptuald, modelarea
numericd, solutiile privind sudarea,
incercarile mecanice, evaluarea
performantelor la oboseald siindoire, si
calificarea materialelor. De asemenea,
putem sa asistam producdtorii sa treaca de
la rezultatele de laborator la productia la
scara semi-industriala si industriald.

De asemenea, ArcelorMittal colaboreaza
cu lideri industriali in vederea introducerii de
noi solutii inovatoare pe piata energiei
eoliene. Echipele noastre Global R&D Ti
asistd pe acesti producdtori sa dezvolte
generatia urmdtoare de proiecte de turbine
eoliene, care includ turnuri fara sudura.

In cadrul ArcelorMittal stim multe despre
otel. Departamentul nostru R&D include
peste 1300 de cercetatori de clasa
mondiald, situatiin 11 laboratoare de pe
glob. Experienta si cunostintele acestora cu
privire la otel i permit companiei
ArcelorMittal sa-si sustina clientii care
dezvolta solutii noi, pentru a rezolva
dificultdtile pe care le intampina.

ArcelorMittal oferd o paleta
multidisciplinard si specializata de
cunostinte cu privire la turnuri si fundatii de
turbine eoliene. Cunostintele noastre
integrate despre materiale, proiectare si
procese de fabricatie sunt la dispozitia
clientilor nostri.

Abordarea tehnica completd din partea
ArcelorMittal incepe cu caracterizarea
materialelor si continua pana la testarea
componentelor. Echipamentele proprii sunt
puse la dispozitie pentru a se testa
tehnologii noi, cum sunt procedeele
Tmbunatatite de sudare.

Cu instrumentele noastre de modelare si
simulare, ArcelorMittal poate oferi solutii

Arcel orMittal

N

\

EWEA

WIND ENERGY EVENT

Peste 50 de clienti ai ArcelorMittal au
participat la o prezentare speciald n a
doua zi a targului EWEA. Dupd
intampinarea si introducerea din partea
managementului superior al
ArcelorMittal, participantilor li s-au
prezentat cele mai recente oferte ale
noastre de produse si asistenta tehnica
pentru sectorul energiei eoliene.

A urmat o sesiune insufletitad de
ntrebari si raspunsuri, care a permis
clientilor sa lamureasca chestiuni
importante cu expertii tehnici de frunte
ai ArcelorMittal. Evenimentul a fost
considerat un mare succes de catre toti
participantii si sunt perspective sa se
organizeze sesiuni similare in cadrul
evenimentelor viitoare privind energia
eoliand.

pentru orice proiect si dificultate tehnica,
pentru a se asigura ca turbinele
dumneavoastra eoliene ating eficienta
maxima.

Colaborarea activa a ArcelorMittal cu
organismele de certificare sustine
asigurarea relevantei cercetarii noastre.

© Gerardo Alonso
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Gama larga de oteluri pentru toate
componentele unui turn eolian
Prezenta globala

Asistenta tehnica

Echipe si unitdti dedicate de cercetare
si dezvoltare

Oteluri durabile pentru o afacere
durabild



Suportul metalic pentru viitor

este qici

Optigal™ este noul suport metalic de la
ArcelorMittal pentru gama sa extinsa
de oteluri prevopsite pentru
constructii. Un aliaj unic de zinc,
aluminiu si magneziu, Optigal™ ofera o
rezistenta la coroziune pe termen lung,
imbinata cu flexibilitate si greutate
redusa datorita grosimii stratului de
acoperire, care este jumatate din cel
aplicat prin zincarea traditionala prin
imersie la cald.

Optigal™ formeaza un strat protector
foarte compact si stabil, care conduce la

0 viteza de coroziune mult mai lentd pe
marginile debitate si pe zgarieturi, compa-
rativ cu zincarea prin imersie la cald.
Datoritd densitatii sale mai scazute si a
acoperirii metalice reduse, Optigal™ este cu
pana la 4% mai usor decat solutiile compa-
rabile.

Mai bun prin Nature

Granite® si Estetic® din gama ArcelorMittal
Nature demonstreaza o formabilitate
superioara cand sunt aplicate pe substrat
Optigal™. Produsele se potrivesc perfect
pentru tehnici de fabricatie cum sunt
formarea prin roluire sau indoirea. Acestea
se pot utiliza n aplicatii precum realizarea
de acoperisuri si accesorii pentru acope-
risuri, cat si panouri sau profile pentru
placarea peretilor.

Otelurile fabricate cu Optigal™ sunt
conforme cu Regulamentul REACH al
Uniunii Europene si nu contin materiale
periculoase, cum sunt compusii pe bazd de
crom hexavalent si alte metale grele.

Pregatit pentru constructii
Optigal™ a fost certificat in vederea
utilizarii de catre organisme de prim rang in
constructii, precum Centre Scientifique et
Technique du Batiment (CSTB) din Franta si
Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBT)
din Germania. Suportul metalic a trecut o
serie de incercari pentru a se asigura faptul
ca este adecvat pentru aplicatii exterioare.
Optigal™ a fost produs prima datd in mai
2013, iar productia la scard comerciald a
nceput la ArcelorMittal Liége (Belgia) in
septembrie Tn acelasi an. Primele loturi de
produse pe baza de Optigal™ au fost deja
livrate la clientii ArcelorMittal din intreaga

]8 Update | Revista pentru clienti | A

Reducerea masei acoperirii

Optigal™ poate reduce grosimea stratului de acoperire cu pana la 50% pe fiecare fatd

comparativ cu zincarea prin imersie la cald.

HDG clasic

7100 (7 um pe fiecare fata)

Z140 (10 um pe fiecare fatd)
7200 (14 pm pe fiecare fatd)
Z225 (16 pm pe fiecare fatd)
7275 (20 pm pe fiecare fata)

Optigal™

ZM60 si ZM70 (5 pum pe fiecare fatd)
ZM8O0 (6 um pe fiecare fatd)

ZM9O0 (7 um pe fiecare fatd)

ZM100 (8 pm pe fiecare fatd)
ZM120 (10 um pe fiecare fata)

Rezultatele incercarilor de rezistenta la coroziune asupra Optigal™

Garantia automatd de la ArcelorMittal se aplica la majoritatea rulourilor de bandd din
otel acoperite, bazate pe suportul metalic Optigal™.

incercare Durata
Test de coroziune in ceatd 500 ore
salina (1ISO 9227)

ISO 12944-6 1500 ore
(ISO 6270, condensare)

Expunere la conditii atmos- 2 ani

ferice EN 13523-19 la locul
de coroziune acreditat C5M

Europad. Feedback-ul clientilor a fost foarte
favorabil.
|

~

Pentru mai multe informatii referitoare la
Optigal™, va rugam sa luati legdtura cu
persoana de contact locala din cadrul
ArcelorMittal sau sd vizitati
industry.arcelormittal.com

Rezultate

Granite® Standard pe Optigal™ depdseste
performanta Z, ZA.

Granite® Standard pe Optigal™ este conform
cu standardul si nu determina aparitia cojilor.

Granite® Standard pe Optigal™ depdseste
performanta Z, ZA.

Avantaje esentiale ale
Optigal™

* Rezistentd imbunatdtita la coroziune

¢ Cea mai buna formabilitate

* Mai usor decat zincarea prin imersie la
cald

* Ecologic

Strat exterior

 Strat de grund
. Optigal™

Strat de
acoperire pe
fata interioara

Optigal™ se aplicd pe ambele fete ale benzii din
otel pentru a forma o barierd cu rezistentd
indelungatd impotriva coroziunii.



Co-proiectare de drumurs
mai sigure
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Pand la sfarsitul anului 2013, doi parapeti rutieri dezvoltati in timpul parteneriatului cu Mieres Tubos primiserd marcajul CE, care indicd
faptul cG produsul este conform cu reglementdrile europene de sigurantd rutierd.

Targul Intertraffic din Amsterdam de la sfarsitul lunii martie a oferit un prilej
companiei ArcelorMittal sa isi prezinte gama extinsa de solutii pentru siguranta
circulatiei si aplicatii de infrastructura. Standul ArcelorMittal Europe — Flat
Products a expus produse din viata reald, dezvoltate de catre clientii nostri,
printre care s-au numarat un stalp de iluminat de la Safety-Product (Belgia),
parapeti rutieri de la Mieres Tubos (Grupo Condesa, Spania) si ArcelorMittal
Ostrava, si un zid acustic dezvoltat de CIR Ambiente (ltalia).

Piata europeana pentru infrastructura
sigurantei circulatiei, cum sunt barierele,
stalpii de iluminat si indicatoarele, se
inoveaza rapid datoritd introducerii recente
de standarde noi. In loc s3 prescrie ce
material trebuie folosit, noile reglementari
se bazeaza pe performantd. Acest aspect
permite producatorilor sa foloseasca
materiale superioare din punct de vedere
tehnic, precum gama ArcelorMittal de
oteluri avansate cu rezistenta superioard
(AHSS).

Toate produsele noi trebuie testate
pentru a se asigura satisfacerea
standardelor de siguranta definite de
reglementdri. ArcelorMittal colaboreaza
strans cu clientii pentru a se asigura ca
produsele fabricate din otelurile noastre vor
trece testele cu brio.

Baza de date cu simulari

Standul ArcelorMittal de la Intertraffic a
prezentat un parapet rutier proiectat si
fabricat de Mieres Tubos (Grupo Condesa).

Parteneriatul privind proiectarea, care a
condus la dezvoltarea noului parapet, a

nceput incd din mai 2011,

Co-proiectarea permite clientilor sa
profite de experienta ArcelorMittal in
domeniul sigurantei, castigata prin
implicarea noastrd indelungatd pe piata
auto si care se transpune acum in aplicatii
de infrastructurd rutierd.

Parapeti rutieri autorizati

Pand la sfarsitul anului 2013, doi parapeti
rutieri elaborati in timpul parteneriatului
cu Mieres Tubos primisera marcajul CE,
care indica faptul ca produsul este
conform cu reglementarile europene de
sigurantd rutierd. Ambele utilizeazd
otelurile slab aliate cu rezistentd meca-
nica mare (HSLA) si acoperirea unica
Magnelis® cu zinc-magneziu-aluminiu de
la ArcelorMittal.
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Otelurile HSLA sunt ideale pentru
parapetii rutieri deoarece ofera:

e Un control mai bun asupra
proprietatilor mecanice in comparatie
cu otelurile de constructii traditionale

* Proprietati mecanice mai bune, care
permit o reducere semnificativa a
greutdtii (pana la 25% pe metru
comparativ cu marcile de oteluri de
constructii)

® Productivitate mai ridicata in timpul
montarii si costuri de intretinere
reduse.

Certificatul CE confirma faptul cd otelurile

slab aliate cu rezistentd mecanica mare

(HSLA) de la ArcelorMittal indeplinesc

cerintele standardului. De asemenea,

demonstreaza beneficiile abordarii prin
proiectare comuna pentru dezvoltare de
produse, la care ArcelorMittal este
campion.

Magnelis® reduce costurile de
intretinere

Pentru a reduce suplimentar costurile de
intretinere si a extinde durata de viatd a
produselor sale, Mieres Tubos a ales sa
acopere noii parapeti rutieri cu Magnelis®
(ZM310). Pe langd faptul ca oferd protectie
la coroziune pe termen lung, Magnelis® are
capacitatea de a se autoremedia la
marginile debitate si la perforatii.
Performanta superioard a Magnelis® este
demonstrata prin posibilitatea oferirii unei
garantii de 20 de ani de cdtre ArcelorMittal.

© Renaud Barthelemy

Informatii suplimentare

Otelurile, acoperirile si know-how-ul de la ArcelorMittal oferd producdtorilor de

infrastructurd rutierd un pachet unic de solutii. Cum sa affati modul in care va putem
ajuta? Luati legdtura cu persoana de contact locald din cadrul ArcelorMittal sau
accesati industry.arcelormittal.com.

ZIPpole controleaza deformatia cu oteluri avansate

Stalpii de iluminat sunt o caracteristica
esentiald de sigurantd pe drumuri. Dar daca
7i lovestiin timp ce conduci masina, se pot
transforma in obstacole mortale.

Safety-Product, un producdtor belgian
de solutii de infrastructurd rutierd de
siguranta, a creat ZIPpole®, un tip nou de
stalp de iluminat, utilizand otelurile
avansate cu rezistenta superioara de la
ArcelorMittal. Spre deosebire de stalpii
traditionali, ZIPpole® este proiectat sd se
infdsoare 1n jurul unui vehicul in timpul
coliziunii acestuia cu stalpul, pentru a se
reduce energia cineticd a vehiculului intr-un
mod controlat. Stalpul absoarbe energia
coliziunii, limitand fortele transmise catre
ocupantii vehiculului.

Tn timpul procesului de fabricatie,
elementele din otel sunt indoite si apoi
nituite. Acestea formeaza o coloana care
este rezistenta pe verticala, dar are
rezistentd scdzuta pe directia orizontald a
impactului. Tn cazul unui accident, niturile se
rup unul cate unul, ca un fermoar. Forma
robustd Tsi pierde rezistenta, iar otelul se
indoaie in jurul vehiculului.
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ZIPpole® este proiectat sd se deschidd ca ,fermoarul” in momentul impactului.

© Safety-Product



pentru inovatie Intertraffic 2014 ﬁﬂf&ﬂww

Combinatia dintre otelul HSLA si acoperirea irength low alloy 'TEEH l“ AP
unicd Magnelis® cu zinc-magneziu-aluminiu <
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de la ArcelorMittal a castigat Premiul pentru - i lnd 3 e Eu |

inovatie 2014, la categoria Infrastructurd.
Luand cuvantul dupa eveniment, Patrick Le
Pense, Head of Business Development
Infrastructure in cadrul ArcelorMittal Europe
— Flat Products, a afirmat: ,Premiul
Intertraffic semnifica recunoasterea
beneficiilor acestei solutii inovatoare. Este un
exemplu extraordinar de valoare addugata pe
care ArcelorMittal o aduce proiectelor
noastre de co-engineering.”

ArcelorMittal castiga Premiul High w P

© Renaud Barthelemy

Indaten® mentine linistea si frumusetea autostrazii A14 din Italia

Standul ArcelorMittal de la Intertraffic a inclus un zid nconjurator, minimizand impactul vizual al autostrazii si al zidului
acustic Indaten® dezvoltat pentru autostrada A14 din Italia  acustic. Zgomotul este redus de cdtre finisajul rugos al panourilor
de catre CIR Ambiente. Compania este specializata in din otel perforat, care oferd o performanta acusticd excelentd cand

sisteme care retin zgomotul in aplicatii civile si industriale. ~ se combina cu materialul izolator.
Pe langd avantajele de mediu si vizuale, Indaten® oferd avantaje

Cand este expus in mediul inconjurator, Indaten® dezvoltd o economice semnificative. Otelul nu trebuie sd fie zincat sau vopsit,
patind frumoasd, care serveste drept armura protectoare si, in ntrucat formeaza o patina in mod natural, deci necesita o

timp, creeaza coloritul purpuriu-maroniu natural, care este ntretinere redusd dupd instalare. De fapt, finisajul Indaten® poate
caracteristica distinctiva a otelului. Culorile se imbina cu peisajul rezista pana la 80 de ani fara intretinere.
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Imagini furnizate prin amabilitatea

Cand este expus in mediul inconjurdtor, Indaten® dezvoltd o patind frumoasd, care serveste drept armurd protectoare si, - )
companiei CIR Ambiente

in timp, creeazd coloritul purpuriu-maroniu natural, care este caracteristica distinctivd a otelulu.
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Aducem energie in

ArcelorMittal a furnizat oteluri pentru industria globala de transport a titeiului si
gazelor timp de peste 30 de ani. Numai in ultimii cinci ani, am furnizat peste doua
milioane de tone de otel acestei industrii. Succesul grupului ArcelorMittal in acest

sector foarte exigent se datoreaza in special capacitatii noastre de a produce in
mod consecvent oteluri de calitate, asigurand repetabilitatea caracteristicilor

mecanice solicitate.

Calitatea otelului este un aspect critic
pentru conductele de transport a petrolului

si gazelor, care sunt supuse unor presiuni de

lucru ridicate, conditiilor atmosferice de-a
lungul traseului si coroziunii din partea
gazelor silichidelor pe care le transporta.
Orice neconformitate a otelului poate
conduce la consecinte catastrofice. Pentru
Ca acestea sa nu apara este necesara o

atentie speciald in fiecare etapd a procesului

de productie a otelului.

Control strict
Acesta ncepe In timpul elaborarii otelului, in
care compozitia chimica a otelului si
elementele de aliere sunt controlate cu
strictete. In timpul producerii bramelor se
acorda o atentie speciald gradului de
puritate si controlului segregatiei — factori
importanti pentru duritatea si sudarea
tevilor. Tn ultima etapd, laminareain
laminorul de benzi la cald, se utilizeaza un
proces termomecanic fiabil pentru a se
garanta caracteristicile mecanice finale ale
produselor din otel.

Datorita otelurilor de inalta calitate de la

ArcelorMittal pentru conducte de transport

a fluidelor energetice, am fost catalogati
drept furnizor autorizat pentru unul dintre
cele mai mari proiecte de magistrald de

Rulouri de bandd cu grosime mare, pregdtite
pentru livrare.

Imagine © TransCanada Corporation

ArcelorMittal acordd o atentie speciald compozitiei
chimice a otelurilor pentru conducte de uz
energetic, in vederea asigurdrii unei bune
sudabilitdti si duritdti.

transport a petrolului si gazelor din lume —
conducta magistrald de gaz metan Trans
Anatolian Pipeline (TANAP). Impreuna cu
conducta Trans Adriatic Pipeline (TAP),

TANAP se va intinde pe 2800 km din Marea

Caspicd pand in Italia. Constructia este
programata sd inceapa la sfarsitul anului
2014.

Europa

Bremen sarbatoreste 10 ani
de prezenta in domeniul
petrolului si gazelor

De la finalizarea primelor experimente de
productie in 2004 si a primei productii
industriale in 2005, ArcelorMittal Bremen
a crescut livrarile de ofeluri pentru
conductele de transport a petrolului si a
gazelor cu o medie de 10% pe an. Unitatea
are capacitatea de a produce anual
500.000 de tone de oteluri pentru
industria de tevi de petrol si gaze.

Pentru satisfacerea cerintelor clientilor
de oteluri de Tnalta calitate pentru
conducte de uz energetic, ArcelorMittal
Bremen a realizat investitii suplimentare,
printre care se numara:

e Un desfasurdtor nou pentru banda din
otel de pand la 24,5 mm grosime

¢ O foarfeca pentru tdierea capetelor
grele, capabild sd taie prize de pana la
76 mm grosime, imbundtdtind duritatea
peretilor de tevi grele, mai ales pentru
materialele din otel de grosimi mari

¢ O linie de ambalare dedicatd pentru
rulouri de banda din otel cu rezistentd
mecanica ridicatd si cu grosime mare

* O statie complet automatd de prelevare
a probelor pentru marcile de oteluri
pentru conducte de uz energetic
(urmeaza sd fie pusd in functiune la
sfarsitul anului 2014).

Oferta ArcelorMittal de rulouri de banda laminata la cald

pentru aplicatii la conducte

Marca

API 5L (ISO 3183) EN 10208-2
X70 L485
X60 L415
X42 L290

Limita de curgere (teava)

485 MPa

415 MPa

290 MPa

Rulourile au o limitd de curgere mai mare cu aproximativ 50 MPa decédt cea necesard pentru teava
finitd, pentru a compensa pierderile din timpul formarii si prelevarii de probe.
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Tevi pentru conducta de petrol Keystone din cadrul TransCanada, pregdtite pentru a fi pozitionate.

Proiecte recente de conducte livrate din Europa

Otelurile ArcelorMittal pentru conducte de petrol si gaze s-au utilizat la constructia

magistralelor din Africa, America, Asia si Europa inclusiv la:

e Conducta de petrol Keystone XL din cadrul TransCanada (diametrul exterior de 36”,
utilizandu-se marca de ofel X70 de 11,8 si 13,7 mm grosime) — tevi sudate elicoidal
produse de Welspun Tubular (SUA)

* Magistrala de CO, Greencore de la Denbury (diametrul exterior 20", din marca

rezistentd la coroziune X70MS de 11,2 mm grosime) — tevi HFW produse de Corinth

Pipeworks (Grecia)

® Magistrala Artére du Béarn de la TIGF (diametrul exterior 32", utilizandu-se marca de

otel X65 si X70 cu grosimi de 14,5 si 22,5 mm) — tevi sudate elicoidal produse de
Siderrgica del Tubo Soldado (Spania)

¢ Conducta de gaze Sabah Sarawak de la Petronas (diametrul exterior 36", utilizan-
du-se marca de otel X70 cu grosimi de 14,23 si 16,27 mm) — tevi sudate elicoidal
produse de Petropipe Sabah (Malaezia) pentru clientul sau, Mitco (Japonia)

° Magistrala offshore Escravos de la Chevron (diametrul exterior 207, utilizandu-se
marca de otel X52 cu grosime de 12,7 mm) — tevi sudate elicoidal produse de SCC
Nigeria (Nigeria)

Fiecare proiect este unic

Anticipand necesitatile de viitor ale TANAP
si ale altor proiecte de conducte magistrale
globale, ArcelorMittal a optimizat grosimile
mari fezabile pentru marca de otel X70 si a

la temperaturi sub -20°C.
ArcelorMittal poate produce marca de

Conductele TANAP si TAP luate Impreund se vor intinde pe o distantd de peste 2800 km si vor aduce
gaze naturale in Europa din Marea Caspicd.

e

vederea dezvoltarii unei noi marci, X80, cu
grosimea de 24 mm si care este garantata

otel X80 n rulouri cu greutate mare (pana
colaborat cu centrul Global R&D din Gentn  la 45 tone) si grosimi de pand la 25,4 mm.

Aplicdm cele mai stricte standarde de
securitate in muncd pentru a manipula
aceste rulouri cu o grosime mare a tablei.

Admitand ca fiecare proiect de conducta
magistrald are cerintele sale unice,
ArcelorMittal are o strategie de productie
pe baza de comandd. Otelurile se producin
conformitate cu cerintele tehnice ale
clientului pentru fiecare proiect. Greutdtile
de rulou si dimensiunile produsului se aleg
pentru a se optimiza productivitatea.

ArcelorMittal produce rulouri de banda
laminata la cald pentru conducte de
transport a fluidelor energetice in trei
unitati din Europa: Bremen (Germania),
Fos-sur-Mer (Franta) si Cracovia (Polonia).
Tabla groasa pentru conducte de transport
a petrolului si gazelor se produce n Gijon
(Spania) si Galati (Romania). Pe plan global,
ArcelorMittal furnizeazd oteluri pentru
aplicatii din industria petrolului si gazelor din
unitdtile noastre din Brazilia, Canada,
Mexico, Africa de Sud si SUA.

Informatii suplimentare

Satisfactia clientului este prioritatea
noastrd esentiald. Pentru a discuta despre
proiectul dumneavoastrd sau a obtine
informatii suplimentare cu privire la solutiile
noastre pentru conducte de transport a
fluidelor energetice, va rugam sa contactati
reprezentantul ArcelorMittal local sau sa
trimiteti un e-mail:

energypipes.flateurope @arcelormittal.com.
De asemenea, puteti vizita website-ul
nostru: industry.arcelormittal.com/energy




Otelul nostru pentru ambalaie:
materialul viefii
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Standul ArcelorMittal la targul Metpack,
organizat in Essen (Germania) la inceputul
lunii mai, demonstreaza modul in care otelul
nostru pentru ambalaje este parte
integranta a structurii vietii moderne.
Standul s-a caracterizat prin gama noastra
completa de oteluri ugoare pentru industria
ambalajelor. ArcelorMittal a participat sila o
conferinta tehnica la eveniment, evidentiind modulin care
simularile numerice pot fi utilizate in vederea reducerii masei
capetelor cu deschidere usoara si a altor produse de
ambalare din otel.

Presiunile tot mai mari cu privire la mediu, exercitate asupra
tuturor partilor lanfului de ambalaje au atras un interes puternic si
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moderne

Tnnoit in solutiile pe baza de otel pentru ambalaje, mai ales datorita
avantajelor ecologice ale acestora. Clasificat drept un material
permanent de catre Uniunea Europeana, otelul este 100%
reciclabil si se extrage usor din fluxurile de deseuri cu un magnet.

Standul ArcelorMittal de la Metpack a evidentiat oferta noastrd
destinata industriei produselor de ambalare, care include:
® Oteluri pentru capete standard si cu deschidere usoara, precum

Maleis® si Creasteel®
* Oteluri pentru corpuri de cutii de conserve din 3 parti —
produsul cel mai subtire (0,1 mm) se fabrica utilizand o solutie
inovatoare, TS520
® Oteluri carbon cu continut scazut si foarte scazut de carbon
pentru doze de bauturi fabricate prin ambutisare (DWI)
In timpul targului Metpack, Olivier Beigneux, Manager Cercetare
Echipa Ambalaje Tn cadrul ArcelorMittal, a participat la conferinta
privind Fabricarea cutiilor de conserve moderne pe plan global.
Prezentarea lui Olivier s-a axat pe modul in care ArcelorMittal
foloseste analiza cu elemente finite pentru a selecta eficient cele
mai bune specificatii de otel, in vederea deschiderii cdii de
reducere suplimentara a grosimii. Aceasta s-ar putea solda cu
reduceri ale greutatii de pana la 30% pentru produse cum sunt
capetele cu deschidere usoara.

Unul dintre momentele esentiale din cadrul Metpack a fost
demonstratia producdtorului de cutii de conserve, efectuata de
Soudronic — un dezvoltator de sisteme de sudurd pentru ambalaje
din metal. ArcelorMittal i-a furnizat lui Soudronic otel cu grosimea
de 0,12 mm, care a fost sudat in timpul prezentarii, pentru a forma
o dozd din trei parti.

|

Asociatia Producdtorilor

Apeal la InterPack
Europeni de Otel pentru
Ambalaje (APEAL), al cdrei

/A APEAL e

ArcelorMittal, a fost reprezentatad la targul InterPack organizat la
Dusseldorf, tot la inceputul lunii mai. Standul APEAL a invitat
vizitatorii s& ,Arunce o privire noua cdtre Otelul pentru
Ambalaje,” demonstrand de ce otelul este cea mai durabild
solutie pentru ambalaje n viitor. Echipa APEAL a organizat si
evenimentul dedicat , Ziua otelului” in timpul targului InterPack.

Pentru mai multe informatii despre APEAL, vd rugdm sd
accesati: www.apeal.org

Pentru mai multe informatii referitoare la oferta completa
ArcelorMittal pentru industria ambalajelor, vd rugam sd vizitati:

packaging.arcelormittal.com
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